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APRESENTAÇÃO DA EMPRESA

	A Sul Brasil Pré Fabricados de concreto atua no mercado na região Sul e Sudeste do Brasil a mais de 10 anos. Sempre valorizando sustentabilidade, rapidez e tecnologia. Com o objetivo de alavancar um crescimento inovador e sustentável para nossa região. Trabalhando com pilares e vigas de diversos tamanhos, além de laje treliçada, alveolar, painel. Também trabalha com estruturas metálicas para fechamentos de coberturas e também pilares e vigas metálicas.
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1. INTRODUÇÃO


O setor da construção civil no Brasil busca renovação contínua, seja com novos materiais, novos desenvolvimentos tecnológicos ou aprimorando a racionalização de materiais e viabilizando a responsabilidade ambiental.
 Sustentabilidade é a palavra da vez, a preocupação com o meio ambiente em que vivemos é essencial para a construção civil. A tecnologia Pré-fabricada inova trazendo sustentabilidade as edificações.  Muitas são as vantagens desse sistema construtivo entre elas o potencial econômico, o desempenho estrutural, a durabilidade das construções que moldadas e inseridas na obra. Tudo isso é possível através do uso de tecnologias e equipamentos modernos cuidadosamente elaborados.
Este trabalho tem como avaliar no canteiro de obras e na fabrica as atividades realizadas pelo estágio supervisionado externo de tecnologia da construção para melhor conhecimento das técnicas construtivas presentes em nossa região.


 















2. ATIVIDADES DESENVOLVIDAS

heitorjorge@fag.edu.br


2.1 Fundação Tubulão.

O primeiro passo que se acompanhou na obra foi à fundação tubular. Primeiramente foi feito o buraco onde depois foram montadas as estruturas metálicas, concretizando assim o fundo. Logo após montou-se uma caixa de madeira oca para que se pudesse concretar em volta, logo após retirou-se a caixa oca e colocou-se o pilar no local e assim finalizamos a fundação da obra. (Figura 01)
Figura 01 – Fundação Tubulão
[image: ]
Fonte: Autora

A determinação da solução técnica é realizada por engenheiro geotécnico responsável, contratado pela Munte. Usualmente são utilizadas as soluções em estacas pré-fabricadas ou tubulões. (MELO,2004).

2.2 Montagem dos pilares

Ainda na mesma obra acompanhou-se a montagem dos pilares para a sustentação das placas de fechamento e da cobertura metálica. Após a produção do projeto estrutural acompanhamos a fabricação dos pilares de concreto na fabrica e acompanhamos o caminhão munk até o local da obra, onde os pilares foram locados depois da confecção da fundação que foi utilizada com ajuda do guindaste e de funcionários que encaixaram os pilares nas caixas concretadas conforme na figura 02 abaixo.
 Após o içamento e colocação do pilar no nicho do colarinho do bloco, são instaladas cunhas de madeira que garantem o correto posicionamento do pilar, liberando o guindaste para a montagem de outras peças.(MELO,2004).



Figura 02 – Locação dos Pilares
[image: ]
Fonte: Autora


Segundo El Debs (2000), concreto pré-moldado corresponde ao emprego de elementos pré-moldados de concreto, ou seja, ao emprego de elementos de concreto moldados fora de sua posição definitiva de utilização na construção.

2.3 Placas de fechamento 

Para maior economia, rapidez e limpeza na obra industrial, conforme preferencia do cliente utilizou-se o método de placas de fechamento. A obra que se situa na cidade de Cascavel-PR, como podemos ver na Figura 03. As placas são pré-fabricadas na fabrica e levadas ate a obra com o caminhão munk que iça as peças até o local onde com o auxilio de funcionários elas são montadas e encaixadas nos pilares, simples rápido e fácil.  


Figura 03 – Instalação de Placas de Fechamento
[image: C:\Users\Samsung\Desktop\TCC\DEFESA\estagio tecn\fotos\montagem painel fechamento- enio - cascavel.JPG]
Fonte: Auto


2.4 Fabricação de Caixa D’água com Placa Sanduiche

Para atender ao pedido do cliente de confeccionar uma caixa d’água in loco na obra utilizaram-se as placas sanduiche. Essas placas consistem em duas Pré-Vigas ligadas com ferragens onde fica um vão no meio, essas placas foram fabricadas na fabrica com formas metálicas que se adaptam a varias alturas e espessuras, nesse caso de 8 cm com vão de 15 para espaço da concretagem. (Figura 04)

Figura 04 – Placa Sanduiche Pré-viga
[image: ]
Fonte: Autora





2.5 Locação das Placas Sanduiche na obra.

Para a instalação das placas na obra foram necessárias ferragens para mantê-las retas, logo depois de colocadas lado a lado em forma de caixa (figura 05), logo após concretou-se os vãos onde estavam às ferragens que ligavam as duas placas, tornando assim o sistema pré-fabricado impermeável e pronto para receber agua. 

Figura 05 – Placa Sanduiche instalação
[image: ]
Fonte: Autora



2.6 Fabricação da Pré-laje

Para a fabricação da Pré-laje da obra que estávamos acompanhando desde a fundação primeiramente foram limpas as formas, esse processo é de extrema importância, para que não ocorra imperfeiçoes na Laje. Depois foram  montadas e utilizadas formas metálicas que concretadas deram formas as placas de concreto, nelas foram colocadas armaduras positivas para dar a sustentação solicitada juntamente com a montagem das telas nos espaçamentos do projeto . Logo após esse processo ainda antes da pega do concreto instalou-se o E.P.S. (Isopor), que atua como elemento intermediário na Laje pré-fabricada (Figura 06), reduzindo significativamente o peso próprio da laje acabada. Neste processo descobri que o E.P.S é compatível com muitos outros materiais na construção civil. Por final  efetuou-se o lixamento da laje para que na obra se garantisse a estanqueidade das peças.


Figura 06 – Fabricação Pré-Laje
[image: E:\fotos\fabricação pre-laje-mitra.JPG]
Fonte: Autora



2.7 Escadas Pré- Fabricadas

Até a realização deste estagio ainda não tinha o conhecimento sobre essas escadas pré-fabricadas. No mesmo esquema das vigas e pilares as escadas.  Antes de concretar a forma ela foi limpa para que nenhuma superfície ficasse enrugada ou suja, foi necessário a limpeza completa da forma.  Seguindo a norma dos bombeiros a escada é concretada em forma, após sua secagem foram  instalados os ferros que darão suporte para prender nas vigas. A escada saiu do processo de fabricação com qualidade de contra piso, pronta para receber revestimento ou só pintura in loco na obra.(Figura 07).

Figura 07 – Escadas Pré- fabricadas
[image: ]
Fonte: Autora

Segundo (MELO,2004) as escadas devem ter a largura mínima de 120 cm. O comprimento ideal está compreendido entre 5 e 7,5 m, podendo chegar a 10 m.

2.8 Montagem Estrutura em Foz do Iguaçu-PR.

A montagem da estrutura na obra é o ultimo passo da fabricação das vigas e lajes, com o auxilio da grua (Figura 08) foram  içadas as peças de pré- laje para o topo do prédio. Depois foram armadas os escoramentos metálicos e então concretada a laje com E.P.S para o final do processo.

Figura 08 – Montagem Estrutura em Foz do Iguaçu-PR
[image: E:\fotos\montegam estrutura-predio-esmeralda-foz (2).JPG][image: ]
Fonte: Autora

Segundo (MELO,2004) as escadas devem ter a largura mínima de 120 cm. O comprimento ideal está compreendido entre 5 e 7,5 m, podendo chegar a 10 m.



















3. CONCLUSÕES

            
O Estagio de tecnologia supervisionado  trouxe a oportunidade de estabelecer um contato mais próximo com a obra, e permitiu conhecer melhor os sistemas construtivos Pré-Fabricados e novas possibilidades de utiliza-los no nosso meio de trabalho.
Segundo (EL DEBS,2000) com a utilização do concreto pré-moldado pode-se atuar no sentido de reduzir o custo dos materiais das estruturas de concreto, basicamente o concreto e a armadura.
A construção sustentável define-se como: “um processo holístico que aspira a restauração e manutenção da harmonia entre os ambientes natual e construído, e a criação de assentamentos que afirmem a dignidade humana e encoragema equidade econômica”. (Ministério do Meio Ambiente, 2014).
Pode-se notar também que é necessário o acompanhamento dos profissionais como engenheiros e arquitetos, se informando sempre e se atualizando dos processos construtivos mais sustentáveis e rápidos que, no decorrer do processo executivo, contribuam com a qualidade formal, executiva e sustentável  da obra.
	Assim pode-se concluir que o estágio de tecnologia é necessário para conhecermos todas as tecnologias de construção assim  como as etapas de fabricação e aplicação na obra, a rotina de um canteiro de obra, e de todos os trabalhadores envolvidos no mesmo.
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