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RESUMO

Este trabalho consiste em um estudo sobre riscos de acidente de trabalho em uma
empresa de Pré-moldados, localizada na cidade de Nova Prata do Iguagu-PR. A observancia
das normas regulamentadoras € de extrema importancia para obter-se um ambiente de trabalho
seguro. Tendo como base a NR-18, que determina diretrizes administrativas e de organizacéo
para a seguranca do trabalho na industria da construcéo civil. O objetivo do trabalho foi analisar
o cumprimento da NR18 em uma industria de pegas pré-moldadas, em todas as etapas de
producdo até a estocagem final.

Vistorias foram realizadas, e também foram distribuidos questionérios a todos os 80
colaboradores da inddstria, afim de identificar o cumprimento da Norma.

Foi utilizado um Check list para a verificacdo do cumprimento da NR-18. Apds realizada
a etapa da coleta dos dados, e com o auxilio do software Microsoft Excel 2010, constatou que
é preciso regularizar os pontos criticos encontrados, tendo um seguimento constante de novos
costumes dos colaboradores da empresa.

Ap0s obtencédo dos dados, analisou-se e apresentou-se possiveis solucfes para a empresa
em questdo, visando a corre¢do dos ambientes de riscos, de forma visual e conscientizando 0s
operarios sobre a melhor forma em executar suas funcdes com seguranca. Verificou-se que a
empresa estd em um padrdo médio/baixo de cumprimento da NR-18.

Os resultados obtidos, traz de uma maneira pratica e eficaz de bloguear acidentes e
danos a satde dos funcionarios. Atravées dos dados coletados no trabalho, pode-se analisar 0s
pontos criticos da industria.

Palavras chave: prevencdo, seguranca, NR18.
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CAPITULO 1

1.1 INTRODUCAO

Com a diversidade de setores na industria da construcdo civil, crescem as preocupacdes
em relacdo aos acidentes que podem acontecer no dia a dia das empresas. Diante desta realidade,
levantou-se a importancia e necessidade de treinamentos nas empresas, visando sempre 0 bem-
estar dos trabalhadores. E imprescindivel para a produtividade, bem-estar e seguranca, um local
bem planejado, com méo de obra qualificada e instruida a trabalhar com seguranca.

A observancia das normas regulamentadoras é de extrema importancia para obter-se um
ambiente de trabalho seguro. Todos os empregados devem receber treinamentos admissional e
periddico, visando a garantir a execucao de suas atividades com seguranca, conforme Ministério
do Trabalho — NR 18.28.1 (2015). Desta forma o trabalhador recebera instrucdes de como se
portar a frente de riscos, seja na realizacao de tarefas, ou no uso de protecéo individual.

Danos financeiros causados por acidentes de trabalho resultam em uma série de
prejuizos para a populacdo em geral, ndo apenas para o empregado e empregador. Segundo
Neto (2006), o governo é prejudicado, porque aumenta suas despesas com indenizacdes e
assisténcias sociais.

O objetivo do presente trabalho é analisar o cumprimento da NR18 (norma
regulamentadora 18) do Ministério do Trabalho em uma industria de pecas pré-moldadas, com
0 proposito de apresentar os riscos causados por falhas no sistema de controle e gestdo de
seguranca no trabalho, e a forma que a empresa em estudo lida com estes. Os itens da norma
regulamentadora em especial os da NR-18 conduzirdo o trabalho em relacdo a abordagem
técnica. Pretende-se aplicar os conteddos teorizados em uma analise pratica de estudo de caso

na empresa escolhida, localizada na regido sudoeste do estado do Parana.
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1.2 OBJETIVOS

1.2.1 Objetivo geral

Analisar o cumprimento da NR18 em uma industria de pecas pré-moldadas na cidade
de Nova Prata do Iguacu - PR.

1.2.2  Obijetivos especificos

- Aplicar check list para verificacdo do cumprimento da NR 18;
- Identificar os riscos ocupacionais e seus agentes presentes no ambiente de trabalho;
-> Agentes fisico, quimico e bioldgico.
- Analisar a percepc¢éo dos funcionarios, sobre a importancia da seguranca do trabalho.
-> Esta analise sera realizada através de questionario do tipo Check-List.
- Apresentar possiveis solucdes para melhoria da seguranca do trabalho na empresa
durante o processo produtivo das pec¢as pré-moldadas;

1.3 JUSTIFICATIVA

A seguranca dos trabalhadores na industria da construgéo civil é de suma importancia,
sendo necessarias pessoas capacitadas e instruidas de ambos os lados: empregador e
empregados. As estatisticas mostram que o Brasil esta entre os primeiros no ranking de
acidentes de trabalho, segundo a Organizacao Internacional do Trabalho (OIT), atras apenas de
China, india e Indonésia (NITAHARA, 2016).

A fim de regulamentar, padronizar e prevenir os trabalhadores, ha diretrizes que
conduzem o desenvolvimento do trabalho. Atualmente s& um total de 36 Normas

Regulamentadoras (NR’S) e 5 Normas Regulamentadoras Rurais (NRR). Entretanto, € comum
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a falta de consciéncia profissional, de treinamentos e estimulos para a utilizacdo de
equipamentos de protecdo individual (EPI) e equipamento de protecéo coletiva (EPC), criando
uma triste realidade na construcéo civil.

Este estudo tem como finalidade analisar o cumprimento da NR 18 na etapa de producgéo
de pecas estruturais e de fechamentos laterais, visando entender o ambiente de trabalho. Logo,
foi escolhido esse tema por se tratar de um setor de ampla importancia, visando garantir o bem-
estar fisico, mental e social dos empregados, empregadores e quaisquer pessoas que possam

entrar em contato com o ambiente de trabalho.

1.4 FORMULACAO DO PROBLEMA

A industria de pecas pré-moldadas a ser analisada na cidade de Nova Prata do Iguagu-

PR, cumpre os requisitos de seguranca dispostos na NR-18 durante o seu processo produtivo?

1.5 FORMULAGCAO DA HIPOTESE

A politica de seguranca no trabalho visa a salude do trabalhador. Muitas vezes o
desconhecimento das normas de seguranga (especificamente da NR 18), a preocupagdo com a
seguranca e bem-estar ndo estdo vinculadas com a cultura da empresa. De um lado faltam
treinamentos, sinalizacdo e fiscalizacdo por parte da empresa para a correta utilizacdo de EPI e
EPC’s, ndo dando a devida importancia. Por outro lado, as barreiras sdo criadas pelos préprios
empregados para 0 ndo uso do EPI. Por alegacdo de desconforto, estética ou excesso de
confianca na profissdo, deixam de usar equipamentos de protecdo, o que acaba resultando em
lesGes fisicas, psicoldgicas e até mesmo Obitos, além de também colocar em risco os demais
colaboradores.

Ha casos de empresas que prestam o seu dever junto ao colaborador, com treinamentos,
sinalizacdo, mas estes por sua vez ignoram. O nivel de aceitacdo de equipamentos de seguranca
pode estar vinculado ao grau de escolaridade, idade ou a ideologias advindas do ambiente onde

esta inserido.
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1.6 DELIMITACAO DA PESQUISA

Este trabalho refere-se a um estudo de caso, limitando-se a verificagdo do cumprimento
da Norma Regulamentadora 18 em uma industria de pecas pré-moldadas localizado em Nova
Prata do lguagu — PR, que possui 80 colaboradores.

Cabe mencionar, que a geréncia da empresa s6 permitiu a coleta de dados para a
realizacdo deste trabalho, mediante o resguardo ao sigilo de quaisquer informacgdes que
porventura pudessem identificar a empresa.

A pesquisa foi realizada por meio de inspecdo visual e check list, registrando as
condicBes atuais. O estudo corresponde a uma amostragem ndo probabilistica, em que o0s
pesquisadores julgardo quais elementos podem proporcionar melhores dados em relacdo ao
objetivo proposto pela pesquisa, posteriormente sugerindo correcdo de eventuais situacoes

incorretas.
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CAPITULO 2

2.1 REVISAO BIBLIOGRAFICA

2.1.1 Historico sobre a seguranca do trabalho

Segundo Tavares (2009), as atividades laborativas nasceram com o homem, pela
capacidade de raciocinio e pelo instinto de se agrupar, partindo da atividade predatoria (caca),
evoluindo para agricultura e o pastoreio. Depois alcancou a fase do artesanato e atingiu a era
industrial. As relacdes entre o trabalho e doencas profissionais, bem como entre trabalho e
acidentes s6 comecaram a ser estudadas ha cerca de 300 anos. Esses estudos tratavam apenas
de observacdes individuais que ndo formavam um corpo comum. Tavares (2009).

Aristoteles (384-322 A.C) estudou as enfermidades dos trabalhadores nas minas,
principalmente formas de evita-las. Hipocrates (460 — 375 A.C), considerado o pai da Medicina,
estudou a origem das doencas, das quais eram vitimas os trabalhadores que exerciam suas
atividades em minas de estanho. Tavares (2009).

O marco da seguranca do trabalho se deu no ano de 1.700, na Italia, com a obra
publicada “De morbis Artificium Diatriba” — As doencgas dos trabalhadores de autoria de
Bernardino Ramazzini (1633 — 1714). Considerado o “Pai da Medicina do Trabalho”,
Ramazzini descreveu doengas relacionadas a 50 tipos de profissdes. (MIRANDA, 1998).

Em 1802, o parlamento britanico homologou a Primeira Lei de Protecdo dos
Trabalhadores, a “lei de saude e moral dos aprendizes” que estabelecia um limite de 12 horas
de trabalho por dia, proibia o trabalho noturno, obrigava os empregadores a lavar as paredes
das industrias duas vezes por ano, e tornava obrigatdria a ventilagdo do ambiente (MIRANDA,
1998).

Segundo Nogueira (1979), o primeiro servico médico industrial, surgiu em 1830,
quando o proprietario de uma fabrica inglesa, se preocupou com a saude de seus trabalhadores,
e procurou um profissional para ajuda-lo.

No Brasil, Tavares (2009), menciona que surgiu a primeira legislacdo somente apos a
Primeira Guerra Mundial, resultante de tratados internacionais, como o Tratado de Versalhes,

visando a protecao dos trabalhadores.
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A evolucdo da legislagdo brasileira na seguranga do trabalho ocorreu em 1978 com a
abertura de vinte e oito normas regulamentadoras (NR) do Ministério do Trabalho, destaca
Bittencourt e Bianchini (2015). Apesar de todas as NR's se enquadrarem na area de construcéo

civil, a NR 18 se destaca por ser especifica para o dominio (ROCHA et al.,2000).

2.1.2 ldentificacdo e avaliacéo de riscos

Segundo a Lei 8.213, de 24 de julho de 1991, da Previdéncia Social, “Acidente de
trabalho € o que ocorre no exercicio do trabalho, a servico da empresa ou pelo exercicio do
trabalho dos segurados referidos no inciso V11 do artigo 11 desta Lei, provocando lesdo corporal
ou perturbacdo funcional, que cause a morte, a perda ou ainda a reducdo permanente ou
temporaria da capacidade para o trabalho”.

No entanto, no conceito técnico o resultado do acidente ndo é o fator preponderante para
a prevencdo. Teoricamente, quando o acidente acontece, ndo existird mais a prevencao, restara
apenas a correcao. Como o objetivo técnico é o da prevencdo e ndo da correcdo, se tem como
definicdo de acidente do trabalho todo fator negativo que interfira ou interrompa o andamento
normal de uma atividade laboral, (PIAZZA, 1997).

A andlise de riscos é de maneira geral, um sistema que executa um planejamento das
atividades efetuadas dentro da organizacdo de uma empresa. Tem o principio de precaver algum
tipo de acidente ou alguma falha na seguranca dos trabalhadores da mesma.

E indispensavel que a entidade desenvolva relatdrios e programas relativos a seguranca
do trabalho. Autorizando os responsaveis pela gestdo da empresa que tenham em mados uma
analise completa, qualitativa, e uma somatéria dos problemas detectados no meio de trabalho.

Seguindo alguns itens, pode-se desenvolver uma analise muito eficiente para a empresa,
como constatar os riscos presentes no local, analisando cada setor, cada pratica e cada
ferramenta de trabalho, todos os riscos existentes no meio ambiente de trabalho. Depois de
analisados e coletados estes riscos, é possivel dividi-los em partes, como mecanico, bioldgico,
fisico e quimico, (ANDRADE, 2015).

Ap0s este processo, pode dar inicio a proxima etapa: a verificacdo dos dados detalhada.
Assim o responsavel poderd calcular os pontos criticos da seguranca dos trabalhadores na
empresa, e planejar as melhores ideias para a resolucdo do problema para cada falha,

transmitindo uma maior transparéncia para os colaboradores. Em consequéncia, os funcionarios
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terdo uma ampla visdo dos fatos e dos riscos que estavam correndo, por conta destas falhas de
seguranca na empresa (ANDRADE, 2015).

Um dos ultimos passos sera a utilizacdo dos EPI’S (“equipamento de seguranca
individual”), para cada funcionario, fazer o registro dos materiais entregues a cada um,
realizando um documento de controle. Providenciar aos colaboradores, uma ampla informacéo
do “perigo” no ambiente de trabalho, realizando palestras e cursos preparatorios e demais
informacdes, (ANDRADE, 2015).

As companhias devem manter os ambientes de trabalho livres de riscos, assegurando o
bem-estar fisico, mental e social de seus colaboradores, a identificagdo de perigos, avaliagdo de
riscos e a implantagdo das medidas de controle, sdo de suma importancia, estabelecendo uma
organizagdo que permita ser pro-ativo e ter como objetivo garantir que todos os perigos atuais
e futuros sejam identificados e solucionados adequadamente Cicco (1996).

A indGstria da construcdo civil é regulamentada, principalmente, através da NR 18,
tendo também como umas das principais normativas os programas PCMAT e PPRA, que devem
ser compostos dentro do quadro das empresas para identificacbes de perigos e riscos existentes.
Cicco (1996).

Cicco (1996), afirma que a identificacdo de perigos e riscos sem planejamento, sem
intuito de seguranca, somente para obedecer a uma imposi¢do burocrética, resulta em um
desperdicio de tempo, além de ndo trazer resultados positivos em relacdo a Seguranca e Saude
do Trabalho (SST) e pode levar a empresa a se perder em detalhes, o que é maléfico para a
prépria empresa e para os trabalhadores que atuam nela, uma vez que esses ficam descobertos
da seguranca.

Welter (2014) salienta que ndo ha probabilidade de se eliminar todos os riscos e perigos
existentes nos ambientes de trabalho, por isso € fundamental um eficiente e bem feito estudo de
riscos. Brauer (1994) destaca que néo existe risco zero.

A identificacéo de perigos e avaliacdes de riscos deve ter o intuito de eliminar o0 processo
prejudicial, caso isso ndo seja possivel, reduzir o processo de ameaca ao bem-estar.

Nesse aspecto, Welter (2014) ressalta que é valido considerar diversos fatores, como: o
nivel de risco existente, os custos, a praticidade do controle e a possibilidade de se introduzir
novos perigos, a fonte (perigo), 0 meio e o homem, e quanto mais proximos o0s controles

estiverem das fontes mais eficiente e efetiva seré a corregéao.
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2.1.3 Acidentes de trabalho e prevencao

O acidente de trabalho no canteiro de obras ou nas indudstrias de pré-moldados e pré-
fabricados, apesar de todas as informagdes e repercussao sobre a prevencgédo de acidentes nas
midias, ainda causam grandes quantidades de vitimas. Rousselet (1999).

Segundo Rousselet (1999), acidentes ndo ocorrem por acaso, e podem ser evitados, em
quase sua totalidade. H& sempre uma ou mais causas que podem ser prevenidas com um
planejamento, organizacdo, métodos adequados e aperfeicoamento profissional.

Ortiz (2015) destaca que sé@o considerados acidentes de trabalho, todos os ocorridos no
local, no periodo de trabalho. Acidentes ocorridos durante trajeto da residéncia para o local de
trabalho, chamados de acidentes de percurso, também se enquadram.

Link (2009) ressalva que a seguranca de cada trabalhador e trabalhadora precisa ser
evitada. A primeira tarefa que a empresa deve tomar, contra os acidentes ¢ utilizar o EPC’S,
(“equipamento de protec¢do coletiva™). Assim, protegendo a vida do trabalhador exercendo a
atividade, e também a vida dos demais.

O segundo item de precaucdo € adquirir tarefas administrativas, de modo geral, que se
procure reduzir o tempo de exposi¢do dos colaboradores da empresa a certos riscos, atraves de
acbes como a diminuicdo da carga horéria semanal. Existe a opcao de divisdo dos setores por
escalas, mantendo assim a produtividade e tendo um menor desgaste dos funcionarios,
diminuindo também o risco de um acidente no local de trabalho. O rodizio das equipes também
¢ uma opcdo de qualidade na seguranca, seguindo da ideia de prevencdo, tem-se o
desenvolvimento de treinamentos, (LINK, 2009).

2.1.4 Equipamentos de protecdo

2.1.4.1 Equipamentos de protecdo individual (EPI’s)

De acordo com a NR-6 (2010), “Equipamentos de Prote¢do Individual — EPI € todo
dispositivo ou produto de uso individual utilizado pelo trabalhador, destinado a protecdo de

riscos suscetiveis de ameacar a seguranca e a saude no trabalho”.
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Corréa e Oliveira (2001) ressaltam, os EPI’s desempenham importante papel na redugéo
das lesGes provocadas pelos acidentes do trabalho e das doencgas profissionais. De acordo com
a lei 6.514/1977, do ministério do trabalho, “a empresa é obrigada a” fornecer aos empregados,
gratuitamente, equipamentos de protecdo individual adequado ao risco e em perfeito estado de
conservacao e funcionamento, sempre que as medidas de ordem geral ndo oferecam completa
protecdo contra os riscos de acidentes e danos a satde dos empregados.

Os trabalhadores ao receber os EPI, assumem algumas responsabilidades conforme a
NR 6: usar apenas para a finalidade a que se destina, responsabilizar-se pela guarda e
conservacao, e comunicar ao empregador qualquer alteracdo que o torne improprio para uso.

Segundo a NR 06 (2011) estabelece, ao empregador e ao funcionario, procedimentos de
uso e funcionamento dos equipamentos de protecao individual que devem ser obedecidos.

As responsabilidades do empregador quanto ao uso EPI:

a) Adquirir o equipamento adequado ao risco de cada atividade;

b) Obrigar ao empregado 0 Seu uso;

c) Disponibilizar ao funcionario somente EPI aprovado;

d) Treinar o trabalhador para seu uso, guarda e conservacao;

e) Encarregar pela manutencéo;

f) Repassar ao Ministério do Trabalho e Emprego qualquer irregularidade analisada.

As responsabilidades do funcionario quanto ao uso EPI:

a) Compromisso pela guarda e conservacgao;

b) Desempenhar as determinacfes do empregador sobre 0 uso correto;
c) Usar, utilizando apenas para a finalidade a que se destina.

O equipamento de protecdo individual, de fabricacdo nacional ou importada, s6 sera
permitido a venda se estiver com a indicacao do Certificado de Aprovacdo — CA, expedido pelo
orgao nacional competente em matéria de seguranca e saude no trabalho do Ministério do
Trabalho e Emprego conforme cita a NR 06 de 2011.

De acordo com a (USP, 2007), é recomendado que os EPI’s fossem selecionados e
implantados ap0s uma analise criteriosa, realizada por profissionais legalmente habilitados.
Serdo considerados principalmente os seguintes aspectos: a melhor adaptacdo ao usuario
visando minimizar o desconforto natural pelo seu uso; atender as peculiaridades de cada

atividade profissional, e adequagdo ao nivel de seguranga requerido face a gradagéo dos riscos.
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Os itens a serem usados como protecdo variam conforme area de trabalho. A Figura 1

apresenta alguns exemplos.

Figura 1: Modelos de EPI
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Fonte: AUTORES, 2018.

Observa-se na Figura 1 alguns itens dispostos pela norma sdo: capacete, 6culos de
protecdo, protetor auditivo, luvas, cal¢ado de seguranca, respirador purificador de ar, aventais,

cinto de seguranca e mascara.

2.1.4.2 Equipamentos de protecdo coletiva (EPC)

De acordo com a instituicdo Centro de Exceléncia em EPC (CE-EPC), o uso continuo
do equipamento de protecdo coletiva pode auxiliar na melhora do desempenho profissional,
pois os trabalhadores se sentem mais seguros dentro de um ambiente de trabalho seguro, o que

contribui para aumentar a motivacao e consequentemente a produtividade. (LINK, 2009).
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Chaves (2016) ressalta que “empresas que seguem e entendem a importancia do EPC,

reduzem significativamente problemas quanto a saude e seguranca no trabalho, sendo uma das

formas mais eficazes de se prevenir as doencgas ocupacionais”.

De acordo com Piza (1997), é necessario em primeiro lugar prevenir coletivamente,

qguando o meio néo oferece condic¢des seguras de trabalho.

Os EPCs para serem perfeitamente definidos e adequados devem respeitar
algumas premissas basicas: Ser do tipo adequado em relagao ao risco que irdo
neutralizar; Depender o menos possivel da atuagdo do homem para atender
suas finalidades; ser resistentes as agressividades de impactos, corrosdo,
desgastes, etc., a que estiverem sujeitos; Permitir servi¢os e acessorios como
limpeza, lubrificagho e manutencdo; N&o criar outros tipos de riscos,
principalmente mecénicos como obstrucdo de passagens, cantos vivos etc.

(P1ZA, 1997, p. 33).

Sampaio (1998) comenta que também se enquadram em EPC's programas que integram

algumas normas relativas a seguranca, como Programa de Controle Médico e Saude

Ocupacional (PCMSOQO) e Programa de Prevencéo de Riscos a Acidentes (PPRA).

Um grande proveito dos EPC’S ¢ que sdao mais competentes e nao ¢ desagradavel para

qualquer trabalhador e de qualquer funcdo. Mais um ponto a ser analisado e levado em

consideracédo, é que os Equipamentos de Protecdo Coletiva preservam a plenitude fisica dos

trabalhadores, e demais colaboradores da empresa, (LANGNER, 1998).

As protecdes coletivas mais comuns na construcgdo civil, segundo Sampaio (1998) séo:

Sinalizacéo;

Anteparos;

Redes de seguranca;

Guarda-corpos;

Fechamento de aberturas horizontais;
Cobertura de protecdo contra quedas de objetos;
Plataformas de protecao;

Protecdo contra incéndio

Instalacdes elétricas;

Prote¢des complementares;

Instalacdo de sistema de exaustédo e ventilagéo;
Existéncia de uma iluminagédo adequada;

Higienizacdo do ambiente de trabalho;
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e Organizacao do local de trabalho;

e Protecdo as escadas;

e Acessibilidade para deficientes fisicos;

e Protecdo contra ruidos e vibracoes;

e Protecdo das partes moveis de maquinas e equipamentos;
e Corrimao;

e Piso antiderrapante;

A Figura 2 demonstra alguns itens exemplares citados por Sampaio (1998).

Figura 2: Modelos de EPC
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FONTE: AUTORES, 2018.

Sampaio (1998) conclui que se a instalagdo dos EPC's for inviavel ou ndo oferecer
protecdo suficiente para algum servigo ou atividade realizada, faz-se necessario o uso de

Equipamentos de Protecdo Individual (EPI) para suprir 0s riscos.

2.2 Normas regulamentadoras: NR 18

Em 1978, foi aprovada a Norma Regulamentadora NR 18, intitulada como “Obras de

Construgdo, Demoli¢do ¢ Reparos”. No decorrer dos anos, mais especificamente em 1995,
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ocorreu uma alteracdo, incorporando inovagdes conceituais, aumentando consideravelmente
seu campo de atuacdo para trabalho na construcdo civil e ndo somente aos canteiros de obras
(CHIBINISKI, 2011).

Ela é composta por 39 itens, no qual se pode destacar o Programa de Condic¢des e Meio
Ambiente de Trabalho — PCMAT, que é um conjunto de aces, relativas & satde do trabalho,
garantindo a salde e a integridade do trabalhador e a manutencdo do controle de riscos
ambientais.

O Programa deve incluir, obrigatoriamente, seis documentos: memoria descritiva da
seguranca, projeto das protecdes coletivas, equipamentos de protecdo individual, cronograma
de implantacdo das medidas preventivas, o layout do canteiro e programa educativo. Ele
representa um avango na seguranca nos canteiros de obras. Percebe-se que em ambientes
produtivos com implantacdo de layout organizado, dimensionado, com vias de circulacdo
descongestionadas, que investem em treinamento, em condi¢des sociais adequadas, existe uma
maior motivacdo entre os funcionarios por estarem trabalhando em um local seguro, além de
promover a imagem da empresa perante os clientes externos.

A norma de seguranca do trabalho tem tamanha relevancia no dia-a-dia das empresas
do ramo de construgdo civil. Segundo ao Ministério do trabalho e emprego (MTE), a NR,
(“Normas regulamentadoras”), referente a salde e a seguranca de cada trabalhador, é de plena
obrigacgdo das empresas de construcdo, tanto as publicas como as privadas, ou poderes judiciario
e Legislativo, que obtém funcionarios consolidados pelas leis do trabalho.

Ocorrendo o ndo cumprimento dos regulamentos legais referente a salde e seguranca
no trabalho, a empresa sera punida conforme as leis previstas na legislacéo apropriada.

A NR 18 (2015) estabelece diretrizes de ordem administrativa, de planejamento, e de
organizacdo, relacionadas a construcdo civil. Essas diretrizes tém como objetivo colocar em
pratica medidas preventivas de segurancga em todos 0s processos, nas condigdes e no ambiente
de trabalho na Industria da Construgdo (BRASIL, 2013).

A NR 18 ¢é cabivel as empresas cujo foco seja voltado a construgdo civil e, por
conseguinte, encaixada nos codigos de Atividade Especifica seguido na Norma
Regulamentadora.

Segundo Razente (2005), as condi¢des de trabalho melhoraram ap6s mudancas
ocorridas em 1995, porém elas estdo em um nivel muito abaixo do desejavel.

Os objetivos da norma NR 18 (2015), sdo preservar a integridade e a saude dos
trabalhadores, definir e atribuir responsabilidades as pessoas que admitem fazer previsdo dos

riscos existentes nas obras, determinar medidas de protecdo e prevencao e aplicar medidas e
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técnicas que reduzem ao maximo os riscos. Consideram-se atividades da Inddstria da
Construcéo, servigos de demolicdo, reparo, pintura, limpeza e manutencdo de edificios em
geral, de qualquer nimero de pavimentos ou tipo de construcéo, inclusive manutencéo de obras
de urbanizacéo e paisagismo (BRASIL, 2015).

Por intermédio do Programa de Condicdes e Meio Ambiente na Industria da Construcao
(PCMAT), sé@o colocados em pratica os itens da NR 18, contribuindo assim, a regulamentagédo
das instalacdes de seguranca. No entanto, € notada uma relativa falta de cumprimento da norma,
além das altas taxas de acidentes de trabalho (ROCHA et al,2010).

2.2.1 Pré-Moldados no Brasil

O Brasil hoje dispde de um parque produtor de pré-moldados, cuja experiéncia e a
capacitacdo técnica permitem o desenvolvimento de produtos extremamente adequados a esta
demanda (CAMPQS, 2006).

Segundo Ortiz (2013), a utilizacdo de pecas pré-fabricadas de concreto na construgdo
civil é cada vez maior, representando um progresso em termos construtivos, permitindo a
racionalizacdo e o aperfeicoamento técnico das obras.

A crescente industrializacdo de pré-moldados exige transformacdes e qualificacdo no
processo produtivo e construtivo para atender as exigéncias do mercado atual. Para atender a
demanda de projetos com racionalidade, estética, eficacia é necessario a otimizagdo da méo de
obra no pais. (CAMPQS, 2006).

Analisando alguns meios construtivos no ramo da construcdo, fica claro, em diversos
casos, que na construcdo civil encontram-se falhas o que torna um campo atrasado, quando
analisado e comparado com outros meios de industrias. O motivo desta lentiddo no
desenvolvimento da constru¢do, em uma visdao panoramica, ocorre devido a um grande nivel
de desperdicio de materiais e um controle com nivel muito baixo. Algumas alternativas para a
resolucdo deste problema foram criadas no Brasil, e no mundo, onde os fundamentos dos
procedimentos em pré-fabricados de concreto aparecem. Aplicando essa técnica para facilitar a
construgdo de uma edificacdo, ocorre a execucdo das pecas chamadas de (“estruturas de
concreto pre-fabricado”). A utilizagdo deste meio tem a funcédo de reduzir os custos, diminuir

o0 desperdicio e aumentar a produtividade na construcao civil. (CAMPQOS, 2006).
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CAPITULO 3

3.1 METODOLOGIA

Para satisfazer a proposta deste trabalho foi necessaria a realizacdo de uma pesquisa de
campo e uma pesquisa bibliografica. Utilizou-se a observacéo in loco, e de anotacdes e registros
a partir de um check list contendo itens referentes & NR-18 (2015). Funcionérios da industria
foram questionados, e com registros fotograficos foram detectados locais e riscos a seguranca

dos funcionarios.

3.1.1 Tipo de estudo e local da pesquisa

O conceito deste trabalho, ajuda ao usuario ter uma visdo mais abrangente e objetiva
dos problemas encontrados em uma empresa que tenha riscos consideraveis de acidentes,
trazendo solucdes simples e pratica, visando a seguranca e qualidade no trabalho dentro da
inddstria.

Devido a extensdo das normas regulamentadoras de seguranca do trabalho, esta pesquisa
limita-se a NR 18 (2015), que estabelece as condi¢es e meio ambiente de trabalho na Industria
de Construcéo para avaliacao das condi¢des de seguranca do trabalho na empresa.

Procurando resolver os problemas encontrados nos estabelecidos setores, tendo um

aspecto técnico para cada caso.

3.1.2 Caracterizagdo da Amostra

O estudo foi realizado em uma industria de pré-moldados, com uma area de
aproximadamente 12.000 mz2. Situada no municipio de Nova Prata do Iguacu — PR.
A empresa, base do estudo, tem uma grande experiéncia no ramo de pré-moldados em

diversos tipos de edificaces, mas é uma industria que tem como foco principal para construgédo
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de galpdes de aviarios e suinos, tendo diversos trabalhos ja realizados na regido oeste do estado
do Parana.

Na etapa de analise na industria, vistorias foram realizadas, com horarios disponiveis,
agendados previamente, com acompanhamento do engenheiro responsavel pela industria.
Também foram distribuidos questionérios a todos os 80 colaboradores da industria, a fim de
identificar o cumprimento da Norma Regulamentadora n°18, abordada nesta pesquisa.

A Figura 3 indica a localizagcdo da empresa.

Figura 3: Local da IndUstria.
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Fonte: GOOGLE MAPS — NOVA PRATA DO IGUACU - PR, 2018.

3.1.3 Coletas de Dados

Para a verificacdo foi utilizado o método lista de verificacdo, também conhecido como

check list, por ser este um meio pratico e eficiente. Utilizam-se os parametros de (“sim, ndo e
ndo se aplica”). O check list € muito bem recebido para pesquisas na area de seguranca do
trabalho. Segundo o Ministério do Trabalho, tem a funcdo de detectar o perigo que existe em

cada cargo da empresa, também o bloqueio de um caso acidental no trabalho, que sera danoso
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ao trabalhador tanto a empresa. O check list, conforme anexo “A”, ¢ utilizado pelo Ministério
Publico do Trabalho para avaliar o cumprimento dos requisitos da NR 18 (BRASIL, 2012b).

Os dados para o formulario de pesquisa e analise foram coletados na industria de pré-
fabricados, no periodo de agosto e setembro de 2018, atraves de visitas regulares na empresa,
acompanhado do engenheiro responsavel pelas atividades da empresa.

No decorrer das visitas na industria, registraram-se os itens que podem ter uma atencéao
maior para a prevencdo de acidentes, registrando tambem com fotos, a concepcdo dos
funcionarios e o ambiente da empresa. Apos isso tudo foi feito uma verificacdo mais intensa
dos registros e eventuais problemas, que pode ter passado ausente no ato da vista.

Este procedimento qualitativo tem a funcéo de ser preventivo, e tem grande serventia,
tanto para os colaboradores, como também para a empresa, seguindo alternativas que reduzem
ou até evitam acidentes de diversas gravidades.

Tendo o acesso livre em todos os setores da industria, conseguimos retirar importantes
informacdes que sdo cruciais para saber em que situacdo a empresa esta, sobre seguranca no
trabalho. Assim comparando com a norma, e identificando os pontos com defeito.

Para a avaliacdo do cumprimento da NR 18, foram verificados os principais itens da
referida norma, conforme a sua aplicabilidade na obra analisada, tomando como base o check
list elaborado pelo Ministério Publico do Trabalho (BRASIL, 2012).

3.1.4 Anaélise dos Dados

Apbs a realizacdo da coleta de dados, iniciou-se a observacao do indice de cumprimento
da norma NR 18. Os itens como: instala¢cBes sanitarias, vestiarios, refeitorios, ambiente de
trabalho e 0 uso dos equipamentos de seguranca individuais e coletivos, foram analisados. Os
dados obtidos foram adicionados a tabelas e calculados, chegando assim ao indice de
cumprimento da norma. Este processo foi realizado com o auxilio de planilha eletrdnica
gerando gréaficos para um melhor entendimento dos resultados obtidos. Observa-se parte do

Check list na Figura 4.



Figura 4: Modelo parcial de Check list - A

Item | Perguntas Realizadaz aos Funcionsrios Sim Nao NA
1 Ha no departaments, zatores onde o uso dos epi’s seja obrigatdno?
2 Em caso afirmative, no item antsrior, oz fimciondrios estio se uhlizando dos
epl’s adequados 205 necos 3 que estio expostos’
3 Oz ept’s possuem o Certificado de Aprovagio (CA), 2 s3o oz fornecidos pela
emprasa?
4 0= fimeclondrios receberam formagio sobre 2 finalidads do gpp 2 0 medo
cometo de sua utilizacde”
6 0= epi's sio guardados em Ingares adequados?
7 (O pizo do local de trabalho apresenta zaliénecias ou depressdes que
prajudigonam a circulagio da pesscas e'on materiais?
8 Az gherturas dos pisos ou paredes possuem protegde de fonma que mmpecam a
gueda de pessoas ou objetos?
9 A= rampas e escadas fixas 530 construidas de acorde com as nommas oficiaiz e
estdo em perferto estado de conservagio?
10 Az tubulagdes apresentam pontos onde haja vazamanto, comrosio ou outro tipo
gqualguer de anormalidads’
11 Instalagpdes elsiricas, maquinas e squipamentos encontram-se elstricaments
aterrados conforme s normas oficials vigentes?
12 (= cabos utihzados em extensdes elétricas encontram-se am parfarto estado e
530 continuos, ndo tendo emendas?

FONTE: AUTOR, 2018.
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A Figura 4 mostra um modelo parcial do Check list realizado, e que é base para a construcéo

da planilha, tendo assim um meio de facil entendimento. O Check list completo encontra-se no

anexo A.

Figura 4.1: Modelo parcial de Check list - B

RELACAO DE USO DE EPI'S —- FUNCIONARIO

MATRICULA

NOME EPI UTILIZADO

FONTE: AUTOR, 2018.
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A Figura 4.1 indica 0 modelo parcial do Check list — B, 0 mesmo encontra-se
completo no anexo B. Utilizado nas visitas técnicas, coletando as informagdes
visualmente e realizando anotagdes, assim, compreendendo a real situacdo dos

colaboradores em relagédo aos EPI’s.

CAPITULO 4

4.1 RESULTADOS E DISCUSSOES

Os dados registrados no decorrer das visitas técnicas deixam claro que é possivel utilizar
esta técnica para a prevencdo de acidentes no ambiente de trabalho, mas, para que este estudo
tenha resultados positivos para a industrias, € preciso regularizar os pontos criticos encontrados
com a analise, tendo um seguimento constante de novos costumes dos colaboradores da
empresa.

Este item tem como intuito apresentar os resultados e analises obtidos através do check
lists, feito pelos pesquisadores e pelos funcionarios da empresa avaliada.

A NR 18 (2015) indica que os canteiros de obras devem dispor de instalagdes sanitérias,
vestiarios, alojamentos, locais para refei¢oes, lavanderia, area de laser e cozinha quando houver
preparo de refeicdes. Os ambientes como alojamento, lavanderia e area de lazer sdo obrigatorios

apenas em caso de trabalhadores alojados, que ndo é o caso de estudo deste trabalho.

4.1.1 InstalagBes Sanitarias

As instalacOes sanitarias devem ser utilizadas para o atendimento de necessidades
fisiolégicas dos colaboradores e devem ser mantidos limpos, higienizados, ter paredes e pisos
de material resistente e lavavel, e possuir ventilagdo adequada. Devem conter também lavatorio,
vaso sanitario e mictorio na proporcao indicada pela norma NR 18 (2015).

As instalagfes sanitarias da indudstria (Figura 5) sdo compostas por dois sanitarios,
contendo dois vasos sanitarios, dois lavatorios e um mictorio, ndo atendendo a quantidade

minima exigida pela norma regulamentadora 18 (2015) conforme a quantidade de funcionarios.
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Pois tendo em vista que a indUstria tem apenas uma instalacdo sanitaria, e a norma exige
um conjunto de lavatorio, vaso sanitario e mictorio, para cada 20 funcionarios, assim deveria
ter 4 conjuntos dos mesmaos.

No caso de chuveiros, também ndo atende. A industria tem apenas 1 chuveiro sendo que
a norma exige para esta quantidade de 80 funcionarios, uma quantia de 8 chuveiros. Sendo 1
para 10 funcionérios.

A Figura 5 retrata a situacdo dos banheiros da industria.

Figura 5: InstalacGes Sanitarias da IndUstria

Fonte: AUTOR, 2018.

Nesse item além de ndo atender as quantidades minimas, a conservacdo e limpeza do

local também ndo atendem a norma, como pode ser observado na Figura 6 a seguir.
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Figura 6: InstalacGes Sanitarias da IndUstria

Fonte: AUTOR, 2018.

Para o item apresentado ficar em conformidade com a Norma, deve-se ser adicionado
lavatdrios, mictdrios e bacias sanitarias, na proporcao de 1 conjunto de equipamentos para cada
20 funcionarios ou fracdo, mantendo a limpeza e higiene do ambiente.

A quantidade de armarios também ndo atendeu as exigéncias da norma, segundo a qual
deve haver um para cada funcionario e com travamento. Os armarios disponiveis na empresa

sdo observados na Figura 7.

Figura 7: Armérios para armazenamento de objetos pessoais dos funcionérios

Fonte: AUTOR, 2018.



31

Observa-se na Figura 7 a quantidade de 32 armarios, quantidade insuficiente para o

numero atual de funcionéario da empresa.

4.1.2 InstalagBes Elétricas

Pode-se observar na industria que as instalagGes elétricas, em varios pontos analisados,
seguem o cumprimento das normas. Estavam protegidas e instaladas das formas corretas, mas
também foram encontradas algumas situacdes que ofereciam riscos aos trabalhadores.

Uma situacdo que oferece risco, encontrada no ambiente, foi a remocao de isolamentos
de seguranca, pela necessidade de utilizacdo de extensdes elétricas para o desenvolvimento dos
trabalhos diarios. Com isso ocorriam vérias fugas de energias, que eram identificadas pelas
protecdes e desarmava o0 equipamento, logo os operarios removiam 0s mesmos. A Figura 8
mostra uma ligacao de energia inadequada.

Figura 8: InstalacOes elétricas inapropriadas.

Fonte: AUTOR, 2018.

A Figura 8 demonstra claramente que a maquina ligada a energia, ndo tem um ambiente
apropriado para uso, ndo tendo uma tomada prépria para este equipamento, e a utilizacdo de
extensOes para a ligacdo de energia, gera um risco para as pessoas que ali trabalham, além de
também prejudicar a ferramenta elétrica, pois ndo esta ligada corretamente.



32

As ligacOes elétricas, feitas de maneira incorreta, sdo grandes riscos a salde dos
trabalhadores que estdo no canteiro de obras, a Figura 9 demonstra instalagdes elétricas
instaladas erradas na industria analisada.

Figura 9: InstalacGes elétricas inapropriadas

Fonte: AUTOR, 2018.
Ao contrario do que a NR 18 (2015) exige, pode-se observar as partes vivas expostas de

circuito elétrico e equipamentos elétricos, por conta da falta de material adequado para a
realizacdo desta ligacéo, tomada sem a devida prote¢éo e sem a identificacdo da tensdo elétrica.

Foram identificadas, em diversos departamentos da industria, tomadas e outras ligacGes
elétricas em péssimo estado, a Figura 10 demonstra a situacao.

Figura 10: InstalagcOes elétricas inapropriadas

Fonte: AUTOR, 2018.
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A Figura 10 retrata a falta de pontos elétricos para a ligagdo dos equipamentos
de trabalho. Quando ha pontos, 0s mesmos estdo estando em mau estado, ou acabam tendo que
ser realizadas adaptacdes como extensdes para a ligacdo elétrica, agravando ainda mais o risco

de algum tipo de acidente.

= Ambientes de trabalho como refeitdrio e alojamento, ndo estd presente na
industria, pois tendo em vista a quantidade de funcionarios e como eles residem na
mesma cidade, ndo necessita destes ambientes. Com base nestes itens a empresa

encontra-se em conformidade.

4.1.3 Equipamentos de Protecdo Individuais (EPI"s)

De acordo com a NR 18 (2015), os equipamentos de protecdo individuais devem ser
disponibilizados aos operarios, que por sua vez todos devem fazer a utilizacdo dos mesmos,
para realizarem suas atividades com seguranca.

Durante as visitas a empresa, alguns operarios foram encontrados sem equipamentos e
outros em conformidade com a norma. Devido a esse fator a empresa néo estava se enquadrando
na norma. Apos coleta de dados referentes a utilizacdo de EPI, obtiveram-se as porcentagens

conforme Figura 11.
Figura 11 : Gréfico de uso dos Equipamentos de Protecdo Individual — (EPI)

PROTETOR AURICULAR
) e 31%

OCuLOS
BOTAS

LUWVAS

Fonte: AUTOR, 2018.
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A Figura 11, identifica uma breve andlise da situacdo dos funcionérios em relacdo a
andlise do cumprimento das exigéncias da norma na industria.

Tendo apenas 31% de funcionarios utilizando protetor auricular, 66% com capacete,
83%utilizando 6culos de protecdo, 100% usando boras de seguranca, e 81% utilizando luvas.
Dados retirados utilizando o Check-list do anexo B.

Nesta analise, identificam-se os resultados no gréfico da Figura 11, utilizando a
planilha no Anexo B, para a coleta de dados, e posteriormente a execuc¢do do grafico de
barras.

O organograma da empresa relata os niveis de hierarquia dos funcionérios, conforme
cada departamento na industria. Representado de um modo gréafico, o organograma identifica
0S cargos e os setores da empresa de modo que facilita o entendimento da organizacdo da

industria. O organograma a seguir (Figura 12) relata as funcdes especificas da empresa.

Figura 12: Organograma da Industria de Pré-Moldados

Fonte: AUTORES, 2018.
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Deste modo, o organograma ajuda também na verificacdo da relagdo dos funcionarios e

dos equipamentos de protegdo individual (EPT’S).

Setor -

Setor -

Setor -

Setor -

Setor -

Setor -

Setar -

A imagem abaixo transmite o numero de funcionarios por cada departamento.

Figura 13: Quantitativo de funcionarios por departamento da empresa.

Fonte: AUTOR, 2018.

25 30

Um checklist pode ser aplicado em diversas atividades, e € muito utilizado como auxilio

para seguranca no trabalho em inspec¢des de seguranca. Tendo como base esse sistema, e através

das visitas técnicas na industria de Pré-moldados, foi realizado um questionario (Anexo B) a

todos os colaboradores da parte industrial da empresa, questionando sobre 0 uso e ndo uso de

EPI para cada um, para saber a opinido do funcionario, tanto particular, como também do grupo

todo, com resposta do tipo “Sim”, “N&o”.
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Figura 14: Utilizag¢ao de EPI’S por funcionario:

RESULTADOS DO CHECK LIST

a Titulo do Grafico
100
a0
80
70
&0
50
an
30
20
-1 I I
0
Setar A Setor B Setor C Setor D Setor E Setor F Setor G
HSm EN3o

Fonte: AUTORES, 2018.

Figura 15: Gréfico utilizagdo de EPI por setores

A Figura 15 demonstra um grafico realizado através dos dados retirados do Check
list (Anexo B), tendo em vista a porcentagem de funcionérios que estdo em conformidades na
utilizagdo de EPI’S.

Titulo do Gréfico

80
70
60
50
40
30
20
10

Funcionarios da industria utilizando EPI'S

B Sim ®mNao

Fonte: AUTOR, 2018.
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Sendo um método de coleta de dados e informacBes importantes, o questionario
utilizado no processo de checklist, que permite realizar a anélise da situagdo, na qual se encontra
a empresa, em relacdo a seguranca do trabalho. A Figura 16 com as seguintes quantidades, em
relacdo as questdes colocadas em pratica, e as respostas dos colaboradores.

O Check list da Figura 16 é referente ao Anexo A. realizado com perguntas
selecionadas, para obter uma melhor compreenséo da situacdo do ambiente de trabalho da
industria.

As perguntas a seguir, foram realizadas para todos os funcionérios, independente do
setor da industria.

Figura 16: Perguntas referentes ao local de trabalho:

Item Perguntas Realizadas aos Funcionarios Sim Nao N.A
1 Ha no departamento, setores onde o uso dos epi’s seja obrigatorio? 58 22
2 Em caso afirmativo, no item anterior, os funciondrios estdo se utilizando dos 45 35

epi’s adequados aos riscos a que estao expostos?

3 Os epi’s possuem o Certificado de Aprovagdo (CA), e sdo os fornecidos pela 60 20
empresa?

4 Os funcionarios receberam formacéo sobre a finalidade do epi e 0 modo 55 25
correto de sua utilizagdo?

6 Os epi’s sdo guardados em lugares adequados? 30 50

7 O piso do local de trabalho apresenta saliéncias ou depressdes que 64 16

prejudiquem a circulagéo de pessoas e/ou materiais?

8 As aberturas dos pisos ou paredes possuem protegao de forma que impegam a 47 33

queda de pessoas ou objetos?

9 As rampas e escadas fixas séo construidas de acordo com as normas oficiais e 68 12

estdo em perfeito estado de conservacéo?

10 As tubulagdes apresentam pontos onde haja vazamento, corroséo ou outro tipo 69 11

qualquer de anormalidade?

11 InstalacOes elétricas, maquinas e equipamentos encontram-se eletricamente 15 65

aterrados conforme as normas oficiais vigentes?

12 Os cabos utilizados em extensoes elétricas encontram-se em perfeito estado e 25 55

sdo continuos, ndo tendo emendas?

13 Ha cabos elétricos pelo chdo, em local de trafego de pessoas ou veiculos de 75 5
transporte?

14 A ponte rolante possui, em local visivel, a indicacéo de carga méxima 60 20
permissivel.

15 Os instrumentos das empilhadeiras estdo funcionando perfeitamente? 70 10

16 O som da buzina esta normal? 68 12

17 Ha lampadas queimadas? 53 27

18 A empilhadeira esté freando normalmente? 72 08

19 Ha alguma anormalidade nos pneus? 65 15

20 Os niveis de 6leo de freio e hidraulico estdo normais? 62 18

21 Liquidos combustiveis e/ou inflamaveis estdo armazenados em recipientes 20 60
adequados?

22 Os recipientes possuem placas identificando o tipo de produto armazenado? 05 75

23 No local onde h& o armazenamento de liquidos combustiveis e/ou inflamaveis 09 71

placas com os dizeres “NAO FUME” e “INFLAMAVEL”?

24 O sentido de abertura das portas se da para o exterior do local de trabalho? 68 12
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As aberturas, saidas e vias de passagem estéo claramente assinaladas por meio
de placas ou sinais luminosos indicando a direcéo da saida?

39

26

Ha sinalizagdo de solo e aérea indicativa de equipamento de combate a

incéndio?

77

27

Ha equipamentos de combate a incéndios que estejam bloqueados?

30

28

As areas destinadas a armazenagem de materiais estdo devidamente

sinalizadas?

74

Reg.

Ruim

Péssi.

O estado geral de conservagdo e higienizagdo dos epi’s encontrados no setor é:

45

20

Pergunta 28
Pergunta 27
Pergunta 26
Pergunta 25
Pergunta 24
Pergunta 23
Pergunta 22
Pergunta 21
Pergunta 20
Pergunta 19
Pergunta 18
Pergunta 17
Pergunta 16
Pergunta 15
Pergunta 14
Pergunta 13
Pergunta 12
Pergunta 11
Pergunta 10
Pergunta 09
Pergunta 08
Pergunta 07
Pergunta 06
Pergunta 05
Pergunta 04
Pergunta 03
Pergunta 02
Pergunta 01

Figura 17: Gréfico — Dados obtidos através do Check list (Anexo A):
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Fonte: AUTOR, 2018.
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4.1.4 Maquinas e Bancadas de Armaduras

Na operacao e trabalhos com maquinas, o operador deve estar identificado por cracha,
todas as parter perigosas devem estar protegidas, tornando o desenvolvimento do trabalho mais
seguro.

Verificou-se que a industria faz utilizacao diaria de uma central de concreto e vibrador
do tipo mangote. Toda a armadura utilizada, é dobrada manualmente, e em bancadas de
madeira, que estdo com suportes irregulares, tornando sua utilizacao perigosa, conforme a

Figura 18.

Figura 18: Ndo uso de EPC

Fonte: AUTOR, 2018.

Os materiais utilizados na producdo da industria e também os materiais de descarte,
devem estar armazenados e estocados em um local apropriado para cada material, para ndo
interferir no trénsito das demais pessoas presentes no local. O armazenamento incorreto pode
prejudicar o trabalho dos funcionérios, sendo também um provavel risco de acidente. Pode-se
também, obstruir saidas de emergéncia da industria, sendo assim um grande risco a saude dos
colaboradores. A Figura 19 mostra uma situacdo de armazenamento de materiais incorreto,
encontrado na empresa analisada.
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Figura 19: Material ndo armazenado corretamente

Fonte: AUTOR, 2018.

Dentre as fungdes na empresa encontra-se a equipe de armadores. Nas Figuras 20 e 21,
identifica-se a falta de EPI’S dos colaboradores, como o trabalho executado exige 0 manuseio
de méquinas de poli corte, lixadeira e outros equipamentos que emitem grandes ruidos. Neste
caso, a norma NR 18 (2015) exige protetores auriculares, capacete, oculos de protecdo, e

também uma postura adequada do trabalhador, assim evitando diversos problemas de satde do

funcionério.

Figura 20: Uso parcial de EPI’S

Fonte: AUTOR, 2018.
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Em diversas situagdes, observou-se deficiéncia no gerenciamento da protecédo individual
e coletivo dos trabalhadores da industria, tendo falhas tanto na entrega de EPI’S e também na
cobranca dos colaboradores do uso adequado dos equipamentos de seguranca. A Figura 20
demonstra o armazenamento irregular de materiais.

Figura 21: Uso parcial de EPI’S

Fonte: AUTOR, 2018.

Apds obtencdo dos dados, analisou-se e apresentou-se possiveis solucdes para a empresa
em questdo, visando a correcdo dos ambientes de riscos, de forma visual e conscientizando 0s
operarios sobre a melhor forma em executar suas fungdes com seguranca.

Correcdes propostas apds andlise de cada setor:

Setor A:
e Melhoria na sinalizagdo visual e auditiva de movimentagoes de veiculos;
e Uso de EPI’s conforme os riscos do ambiente;

e Limitador de distancia minima em proximidade a pallets de cimento

Setor B:
e Protecdo em armaduras pontiagudas;
e Uso de EPI’s conforme os riscos do ambiente;
e Remocdo de suportes pontiagudos das bancadas de armaduras;
e Organizacao de armaduras prontas em local apropriado;
e Uso de plataforma para evitar queda de sobras de arrame recozido no chéo, assim

mantendo o local limpo e reduzindo a probabilidade de perfuracdo nos pés;
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Setor C:
e Utilizagdo de EPI’s apropriados aos riscos do ambiente;
e Melhorias nas redes de energia, reduzindo extensdes e reinstalando protetores
de sensibilidade de fuga de energia,;

e Limpeza e organizacao entre formas, ndo deixando obstaculos para circulaco;

Setor D:
e Melhorias em andaimes;
e Elevacao de formas, melhorando ergonomia dos funcionarios;
e Utilizacdo de EPI’s apropriados aos riscos do local;

e Limpeza apos enchimento de formas, evitando residuos;

Setor E:
e Uso de EPI’s apropriados;

Setor F:
e Sinalizagdo sonora e visual, evitando a movimentacdo de pessoas proximas ao

transporte das pecas;

Através da analise como base nos Check list (Anexo A e B), constatou-se que a
percepcao dos funcionarios da empresa a respeito da seguranca no trabalho, é
consideravelmente baixa. Grande parte dos funcionarios demonstrado nos Gréficos, nao
atendem o uso correto de EPI’S, e demonstra também, a falha nos EPC’S.

Os riscos ali presentes, foi identificado principalmente em relagéo a protecéo
individual (EPI). Mas também o ambiente de trabalho da empresa ndo atende as
especificacbes da NR 18 (2015). A industria precisa ter grande atencdo para as instalaces
elétricas e obstaculos onde transitam os funcionarios.

Para os funcionarios ter uma melhor percepcéao da real importancia que os
equipamentos de seguranga ajudam na seguranca do trabalho, é preciso uma melhor cobranca
e maior treinamento dos funcionarios, partindo isto da gerencia da empresa. Assim, trazendo

beneficios para os funcionarios e também para propria industria.
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CAPITULO 5

5.1 CONSIDERACOES FINAIS

Vérios acidentes seriam evitados se as empresas incentivassem programas de salde e
segurancga no trabalho, oferecendo dessa forma maior atencéo a educacao e treinamento de seus
funcionarios (SAMPAIQO, 1998).

Ainda segundo o autor, a aplicacdo e implementacdo da NR 18 de forma eficiente,
proporciona melhorias das condi¢des e do meio ambiente de trabalho, possibilitando beneficios
na qualidade de vida dos trabalhadores na industria da construgdo civil, na reducdo de acidentes
de trabalho e das doencas ocupacionais.

Perante a divulgacdo clara sobre a seguranca do trabalho, mesmo assim empresas e
funcionarios tem dificuldade para o entendimento do real perigo que se encontra no ambiente
de trabalho, ocorrido pelas proprias falhas da empresa, tanto a gerencia e os demais colaborados
estdo desinformados, ocorrendo assim o desinteresse do assunto. Deste modo, este trabalho tem
a visdo de buscar a compreensdo da empresa para ter uma maior salde e seguranca do trabalho.

No caso da empresa analisada, constatou-se claramente que o sistema de prevencdo de
acidentes do trabalho da industria é consideravel médio/baixo. Assim, a empresa tera que ter
um sistema de andlise de EPI’S e de EPC’S. Devendo dispor uma maior atengdo para os
funcionarios, aceitando ideias, fortalecendo a relacdo entre os colaboradores, obtendo um
ambiente seguro e agradavel.

Os resultados obtidos atras deste trabalho, traz de uma maneira pratica e eficaz de
bloquear acidentes e danos a satde dos funcionarios. Através dos dados coletados no trabalho,
pode-se analisar 0s pontos criticos da industria e os niveis de urgéncia para a renovacdo dos

costumes.

5.2 ANALISE FINAL COM BASE OS OBJETIVOS

A aplicagdo do check list, foi de grande importancia para uma boa anélise dos dados, e
obter uma real situacdo da empresa. As perguntas realizadas aos colaboradores, teve a intengédo
de comparar o nivel de seguranca de trabalho da industria, com a norma NR 18 (2015). Por fim,
constatou-se que que em varios setores a empresa ndo atende as normas. Assim realizou-se
propostas de melhoria para cada setor, para a gerencia realizar as alteracoes, para a melhoria do
ambiente de trabalho da empresa.
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ANEXOS

ANEXO A
CHECK LIST PARA INSPECOES DE SEGURANCA

Ha no departamento, setores onde o uso dos epi’s seja obrigatorio?
( )SIM ( )NAO ( )NA

Em caso afirmativo, no item anterior, os funcionarios estdo se utilizando dos epi’s adequados aos
riscos a que estio expostos?
( )SIM ( )NAO ( )NA

No caso de o0s funcionarios ndo estarem utilizando os epi’s recomendados ou estarem utilizando 0s

mesmos de forma incorreta preencher o anexo | do check list.

O funcionario esta utilizando cal¢cado adequado para 0 ambiente?

( )SIM ( )NAO ( )NA

O funcionario esta utilizando capacete?

( )SIM ( )NAO ( )NA

O funcionario esta utilizando Luva adequada?

( )SIM ( )NAO ( )NA

O funcionario esta utilizando 6culos?

( )SIM ( )NAO ( )NA

O funcionario esta utilizando protetor auricular?

( )SIM ( )NAO ( )NA

O funcionario esté utilizando mascara?

( )SIM ( )NAO ( )NA

Os epi’s possuem o Certificado de Aprovacdo (CA), e sdo os fornecidos pela empresa?
( )SIM ( )NAO ( )NA

Os funcionarios receberam formacdo sobre a finalidade do epi e 0 modo correto de sua utilizagdo?
( )SIM ( )NAO ( )NA

O estado geral de conservagao e higienizagao dos epi’s encontrados no setor é:
() SATISFATORIO ( ) REGULAR ( )RUIM ( )PESSIMO

Os epi’s estdo sendo guardados em lugares adequados?
( )SIM ( )NAO ( )NA

O piso do local de trabalho apresenta saliéncias ou depressGes que prejudiquem a circulacdo de
pessoas e/ou materiais?
( )SIM ( )NAO ( )NA
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As aberturas dos pisos ou paredes possuem protecdo de forma que impegam a queda de pessoas ou
objetos?
( )SIM ( )NAO ( )NA

As rampas e escadas fixas sdo construidas de acordo com as normas oficiais e estdo em perfeito estado
de conservagdo?
( )SIM ( )NAO ( )NA

As tubulacbes apresentam pontos onde haja vazamento, corrosdo ou outro tipo qualquer de
anormalidade?
( )SIM ( )NAO ( )NA

Instalagdes elétricas, maquinas e equipamentos encontram-se eletricamente aterrados conforme as
normas oficiais vigentes?
( )SIM ( )NAO ( )NA

Os cabos utilizados em extensdes elétricas encontram-se em perfeito estado e sdo continuos, ndo tendo

emendas?

( )SIM ( )NAO ( )NA

Ha cabos elétricos pelo chdo, em local de trafego de pessoas ou veiculos de transporte?
( )SIM ( )NAO ( )NA

A ponte rolante possui, em local visivel, a indica¢do de carga méxima permissivel?

( )SIM ( )NAO ( )NA

Os instrumentos das empilhadeiras estdo funcionando perfeitamente?

( )SIM ( )NAO ( )NA

O som da buzina esta normal?

( )SIM ( )NAO ( )NA

Ha lampadas queimadas?

( )SIM ( )NAO ( )NA

A empilhadeira estéa freando normalmente?

( )SIM ( )NAO ( )NA

Hé& alguma anormalidade nos pneus?

( )SIM ( )NAO ( )NA

Os niveis de 6leo de freio e hidraulico estdo normais?

( )SIM ( )NAO ( )NA

Liquidos combustiveis e/ou inflamaveis estdo armazenados em recipientes adequados?
( )SIM ( )NAO ( )NA

Os recipientes possuem placas identificando o tipo de produto armazenado?
( )SIM ( )NAO ( )NA
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No local onde h& o armazenamento de liquidos combustiveis e/ou inflamaveis placas com os dizeres
“NAO FUME” ¢ “INFLAMAVEL”?

( )SIM ( )NAO ( )NA
O sentido de abertura das portas se da para o exterior do local de trabalho?
( )SIM ( )NAO ( )NA

As aberturas, saidas e vias de passagem estdo claramente assinaladas por meio de placas ou sinais
luminosos indicando a direcdo da saida?
( )SIM ( )NAO ( )NA

Ha sinalizacdo de solo e aérea indicativa de equipamento de combate a incéndio?
( )SIM ( )NAO ( )NA

Ha equipamentos de combate a incéndios que estejam bloqueados?
( )SIM ( )NAO ( )NA

As areas destinadas a armazenagem de materiais estdo devidamente sinalizadas?
( )SIM ( )NAO ( )NA




ANEXO B

RELACAO DE USO DE EPI'S — FUNCIONARIO

MATRICULA NOME

EPI UTILIZADO

NUMERO TOTAL DE FUNCIONARIOS DO
SETOR

TOTAL UTILIZANDO EPI

TOTAL NAO UTILIZANDO EPI

PORCENTAGEM DE NAO USO
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